0783/

(od g1 & 0d §'7) ww (ST © ww §9
: suolsuawi(

(‘8ind 01 ®© %,7) wwi ST € 99
:ouewe]

(WwST-99) 0L - WAT 9ZIS
1ode|d a|gnop e 1na32919(
1aded ajgnop e syisodsiq

9]qOp UOIDUA}DI AP UOIDIBIBP dp saleyuowy
9]qOp UOIDU}DI 3P B|NAJEA UOD Safeyuopy

SaI|qUIASSY 1032939 Y23y d|qno
S9I|qUIASSY dAJeA DY) d|qno

A9/841 19 ‘A0Z841 ‘A9L8 ‘A0LG SIS
A9Z84T A ‘A0L84T ‘A9L8 ‘A0LS SI1IS
A9/841 pue ‘A0L841 ‘A9/L8 ‘A0LY SOI9S

UoNe||EISULP SUONINASU]  UQIIR[RISUI AP SAUOIIINASU] o SUOIINIISU| UOHR[RISU]

vaoa/0d-A9.L8/N0L8-4-SI

00g34 600¢ © 060086 #4039 ¢€60 YADd/O0Ad-A9.8/N0.8-4-SI

©O'3UIUOQIEIS MMM e 8902-ZEE (S06) Xed o 0607-2EE (G06) ‘1OL  ZHG 12T e "LNO ‘UOIBUILING o DY BOIAISS ULON GEVS :epeue)
W0Y'3UIIU00IEIS MMM o LOES- LY (6GS) Xed o 00ES- LY (6GS) 1BL e Z2/€6 o VO ‘0USAL] « 201 AIS o ABjMeig 'N L8EY *¥SN

Auedwoy saibojouysa]

e JOTGTL]

"INJNdIHS

TVNI9IHO 40 31vVa JHL INOYS HYIA ANO OL NOLLYHNA NI Q3LIAIT 3¥Y ‘3S0dHNd HYINIILUYd V
404 SSANLI ANV ALITIGVINVHOUIN J0 STILNYHUYM GIIdINI FHL DNIGNTINI ‘aINIVIISIa 3
10N AVl LVHL STIINVHYYM G31TdINI ANV ‘MY13LYLS 319V0I1ddY HLIM LNILSISNOI SI SY Hvd
0S "swybu JnoA aujwuslep 0} sme| ajels a|qeoljdde NSuod piNoys NoA “8jels 03 8jels wouy AJen Jeuy
sjybu Jaylo aney Aew noA pue ‘sjybui [eba) aiyoads nok sanb Aueliep psywii siyl ‘nok oy Aidde jou
Rew suoneywi| aAoge 8y} 810818y “sabewep [enuanbasuod Jo [epuaploul Jo UOIFEHWI| JO UOISN|IXS U}
MOJ[E JOU Op S3JB}S BWOS pue ‘s)Se| Ajueliem pajjdwi ue Buo| moy uo SUONE}ILUI| MO||E JOU Op S8Je}S A0S
"Jonpoud 8y} Jo UoeIa}e J0

aoueusjurew Jadoidwi Jo uonejiesul Jadoidw ‘uoiearddesiw ‘asnsiw ‘asnge Aue Aq pajepiieAul aq |[eys
fuesem siy] "0u09 ou sey Auedwo) sy} YIIYM JSA0 S3IUBISWNILD JYL0 AUE JO ‘[eIWaYd ‘SUOIHPUOI
Jajem asJanpe woly abewep ‘leuarew ubialoy Aq pasned buinoy ‘aouabiifau ‘wsiepuea ‘skejap ‘sabieyd
Joge| wouy Buninsas s3s09 Jaylo ‘Aliadosd yom jou saop jonpoad syl 4 pabewep si yaiym Auadold Jayio
Buioejdas 1o Buiiedas Jo 1509 ay} Jo syyoud 1S0| ‘uoiewI] InoyHM Buipnjaul ‘sebewep [eluanbasuod 1o
[e1oads ‘|ejuapioul Aue 1oy a|qisuodsas aq ou |leys Auedwo) sy} pue ‘Aiueliem Jo yoeaiq 1o} Apawal
BAISN[OXd PUB B]0S BY} BINJISU0I |leys Mueriem siy} Jo ydesBesed 1sii ayy ul paquasap Apswal oyl
'3S0d4Nd HYINJILYYd V HO4 SSANLIH ANV ALITIGVINVHIYIIN 40 SIILNVHHVM

G31TdINI 3HL OL QILINIM LON 1ng 9NIGNTONI ‘G3IdINI HO SSFUdXT ‘SILLNVHHUYM HIHLO
TV SINIVIOSIA ATIVOI4193dS AG3HIH ANVAINOD JHL “G3IdINI HO SSIHdX3 ‘SAILNVHHYM
HIHL0 ON SIIVIN ANVAINOD JHL °1INAO0Yd IFHL 0L 133dS3H HLIM ANVAINOD JHL A9 NIAID
ALNVHYVM ATINO 3HL SI GNV ATSS3IddX3 N3IAID SI NIFHIH HIHO4 13S ALNVHYVM 3HL
"af1eyd Jnoyym jonpoud ayy

uonipuodal Jo agejdal ‘uondo sy 1e ‘|im Auedwo? sy} ‘pouad Aueiiem By} UIYIM S}I8J8P YINS JO JUSAS
3y} ul uawdiys [eulbLo Jo ayep ay} woJj Jeak auo Jo pouad e 1oy abesn [ewou Japun diysuewyiom pue
[eLIg}eW Ul $}0949p WOl 934} 8q 0} Jonpoud yoea syuerem ( Auedwo), ayy) 09934 :Mueriep papwi

0002-1006[e5]]

Ggdoid/woa spem mmm :uoljewwIopul alow Jo4
(‘eluJojiies 40 81BIS BY} Ul SIBWO0ISNI 0}
uanIb aq 01 Bulusem siy saiinbas mej eluloijen)

“W.ey aA19NpoJdal J8U10 J0 S198Jap YUIg pue
190UBD 9SNBI 0] BIUIOJI[RY JO 8JEIS BU} 0] UMOUY
S[BOIWAYO SUIRIU0I 19npoad SIUL :ONINHYM

ONINHYM G9 NOILISOdOHd YINHOLITVI

00d34 600¢ © 0G0086 #dd3 ¢€60 vAOA/OAd-A9.8/N\0L8-4-SI

BO'BUIUOQDGIS MMM  890/-ZEE (S06) Xed o 060F-2EE (G0B) ‘1oL o ZHG 12T e "LNO ‘U0IBUILING o "PY BOIAISS ULON GEYS ‘epeuey
LW0D'8UIU00IEII MMM o LOEG- L (6GS) XBd o 00EG- Lyt (BGS) 1L e Z2LE o WO ‘0USB] @ 201 ‘8)S » KOIMEIE N L18EY WS

00d34 600¢ © 050086 #d4d3 ¢€60 YAOd/O0A-A9.8/N0.8-4-SI

B0'9UIIUOQDGIS MMM e 890/-ZEE (G06) X e 0607-CEE (S06) ‘1L o ZHG 12T e "LNO ‘UOIBUILING o DY BOIAISS ULION GEVS ‘BPEUE]
L0D'8UIUO0IEI MMM o LOES- L (65S) XBd o 00EG- b (6GS) 1L e Z2LE o WO ‘0USBM @ 201 815 » ABJMEIE N L8EY ¥SN

sajbojouyosa 4a1eMm

et op pyedinos oo ?0.755:’/

“TYNI9IH0 INDHYEINT 130 YHO34 V130 HILHYd ¥ ONV NN ¥ NOIOVHNA NS

N3 VLI 3S ‘4YINIILYYd N3 0LISOd0Yd NN Ydvd GVAIANOAI 3 NOIDVZITYIOHAINOI V1 vHvd anLildy
30 SYLIOITdINI SYILNVHY9 SY10ANIANTINI ‘VAYZVHIIY YIS ON 3N0 VLIOMdIAI VILNYHY9 H3INDTYNI
‘s31avardY SITVLV1S3 SIATT SV NOJ JININYINOI YIS 3D NI VAIGIA V1N "S0ud8Iap sns Jeuiw
-Ja)ap eled sa|qeolde Sajele}se Safa] Se| Jeynsuod aqap palsn "opels3 [@ unbias ueue anb soydaiap S040 uglq
-Wwey Jauay eupod pajsn :s0011080sa Sajefia| SoUdaIap ep 8| epejLul| ejuesed els3 0Sed ns ua sajqel|de uess ou
SaJ0LIBJUB SBUOIOENLUI| S| anb 8]q1Sod S3 ‘0Ju.} 0] J0d "S0}IBJIPUI O S3[BILSPIIOE SOUBP Sp UQIJEHLUI| O UQISN|IXa B
uapwuad ou sopejs3 sounfie A eyoldul euesed eun ap ugIoRINP | ua SauoloepwWI| usjiwiad ou sopels3 sounby
*030npoud [ap UQIJBIB}E O OPENIBPE OJUBILUILSIUBW O ‘Bpen

-03peul UQIoe[ejsul ‘ejaaLIooul ugioedlide ‘opigapul 0sn ‘osnge ap 0Sed Janbjend us zapifeA Bpus) ou ejuesed
B}S3 'j04u0d BAUS} OU BluedWOo) €] [end €| 81G0S BIOUBISUNILD B0 Jainbiend 0 sodjwinb ‘enbe [ap sesianpe
SAUOIOIPUOY B SOPIGAP SOUBP ‘Souenxs Sofedajew Jod SEPeUOISeI0 SauojaaNnisqo ‘eloushifou ‘owsiepuen
‘S0pJe1al ‘elqo ap ouew Jod Sa)UBYNSaI S0IS09 SO0 ‘0}onpoud 81$8 8P OJUBILIBLOIOUN) [BW |3 Jod Bpeyep 8}nsal
anb pepaidoud eno ap ozejdwaai 0 ugioeledal ap 03S09 |3 0 Seloueueb ap epipaad | ‘UIoBNLWI| LIS OpuaANn|oul
‘S0j0BIIpUI O SBe108dsa ‘Sajejuaplode souep Jod ajgesuodsal eey as ou ejuedwod) el A ‘enuesed ap cjusiwid
-wnoul Jod uoiaN|os BAISN|OXa A BOIUN B BAINJISU0D ejuesed eise ap ojeued Jawud [8 US BJIISAP UQION|oS B
“HYINJILYYd N3 01ISOd0Yd NN

vdvd avaianoal 3 NQIOVZITYIOHIINGD V1 VHYd anlildy 3@ SYLIONdINI SYLLNYHYS SYT ‘NOIOVLINIT
NIS OGNIANTONI ‘SYLIOITdNI 0 SVSIddX3 ‘SVILNVHYD SYINIA Sv1 SYAOL V ILNIWYIILIIdSI
VIONNNIY 3IN3SI¥d V1 HOd VINVAINOD V1 “VLIOIdINI 0 VSIddX3 VIS VA ‘VIINVHYD VHlO0
VNNININ Y9HO0LO0 ON VINYdNIOD V1 "01INA0Yd T3 NOJ NOIDQVIIH N3 VINVdINOD V1 HOd YAY9H0L0
VIINYHYY VOINQ V1 S3 A ¥S3ddX3 VINHO4 NI Y9HOLO IS vavindilSa JNOY VILNVHYD V1
‘ounbe 03509 uls 03onpo.d [ ‘UQIIIBA NS B ‘EJeUOIIIPUOIES) O elezejd

-waaJ eluedwo) e| ‘enuesed ap opouad [ap 04usp SO}I3}9p SaJe} UBAUSNIUS 8S anb ap 0SeI U “[eLwwiou 0sn ap
S3U02IPUI Ofeq BIqo ap oUW A Sa[eUaIBW U S0}8}ap ap Saiql ue)sa sajanpoid sns anb ‘reulbuo anbiequa ap
©B23} B| ap Jiued e oue un ap opouad un Jod ‘eziueses ( ejuedwo) ey, ‘sjuejape us) 0)g34 :epepwi| epueses

0002-1006[e}]

G9doid/wo'spem MMM :UQI9BLWLIOJUI SEW Bied
(*0peISa 0yDIp 8 S81UaI|D SO| B BlOUALIBAPE 1S
auolaiodoid as anb aJainbal eILIOJ[RY Bp 0pRIST |ap A8] €7)
U0I2BIS3 B| SJUBINP SOUBP SO.10 N OJUSIWIJEU 8P

$0303Jap A J39UBD UBSNED AND BI3PISUOD BIUIOY[ED 8P 0pE}ST
|8 anb sodiwinb susnuod oonpoid 81s3 :YIINILHINGY

VINHO4ITY) 30 59 NOIDIS0d0Yd V1
NO0J 0043NJV 30 VIINILYIAQY

sajbojouyosay 4arem

SspeMm ap esudaiua aun ?a g g!j/

*INI9IH0.a NOILIG3dX3.a 3LV V130 HILdINOD ¥ NY NN ¥ 33HNA 4N3TY LNYND

S3ILINIT LNOS ‘43IN2ILYvd LNd NN ¥ NOLLY1dvav.d 13 JANVHOYYIN 3LIYND 30 SILIOVL
SIILNYVHY9 ST1 SIYdINOI A ‘S33LIrTY 3413 SVd LNVANO 3N STLIOVL STILNVHYD S31S3LN0OL
‘1v13.130 318Y911ddV 107 V1 Hvd ISINYId JUNSTIN 1 SNYQ "9J20EW B| US SHOIP SOA JaUILLISIIP
Inod Je13,| ap se|qeal|dde SIo| XNe 1a1gJ91 SNOA Za||INsA\ "a.Ane,| & 1213 un,p JualieA inb sjioip sane p 1ssne
zafte snoA anb nad as |1 1 sanbiy1oads syoup Sap suuop SNoA agiw| anuesed apa) snoa e Janbidde s
sed au ouop jJuaAnad SBRUUONUSISNS SUOKENWI| S8 "S}0aJIpUl NO SBJI0SS3IJe Sabeluwop sap uol
-BJWI| B| NO UOISN|2X3,] NO 8)19€} apueseb aun,p 89Inp ap Suoiepwi| Sa| Sed JUasLoINe,U SJelg Suleua)
“INPoJd NP UONBILIPOLW 3P NO S]98.1I00UI UBNSAUA,P No

uoley[elsulp ‘uoesidde,p 198.109U1 NO Jisnge abesn,p Sea Ua SNUSAE UOU 18 8|[NU 89.1e[99P 1SS dlueIed
9)uasg.d e "9)9190S €| ap 8]0.ju0d Nne jueddeydg JuaWaUIA ane o} Jed no sanbiwiyd sunpoud sap
‘aidoidwi nea aun Jed sgsned sabewwop ap ‘siabuend xneugrew sap Jed 8gsned UoORINLSGO aun,p
‘9ouabl|figu ap ‘awsifepueA ap ‘SpJelal ap ‘aJAna0,p-UleW ap SIeJ) ap JUBYNSaI SIN0J sannep ¢ unposd
JIpNP 1931109U1 JUSLIBUUONRAUO) NP SHNS Jed sabewwopua Jualelss Inb suaiq saimne,p Juawade|dwal ne
Nno uolesedg e| B Juaigye 1009 8| no syjoid ap apad e| : aAieNwWI| uou uodey ap ‘sudwiod A ‘aalipul no (el
-9ds ‘2110853228 abewwop Jno} ap ajqesuodsal anus) a1} JIeInes au 9191908 e “anuesed sjuasgid el ap
UORBIOIA 8)N0) B SIN0J3J NS 8] aNysu0d anuesed apad ap aydeibered Jajwaid o) Suep 1199p SIN0JaI 37
“#31INJ1LYYd L9 NN ¥ NOILYLdvav.a

N0 JANVHOUVINI ILITVND 3@ 3LIOVL JIINVHYD 3LN0L INIWIWVLION ILIOVL N0 3SSIHdXI
‘JIINVHYY JHINY 3LNOL INJWANDIHI9FAS ILLIr3H 11908 V1 ‘IINISIUd V1 Hvd "ILIOVL
N0 35S34dX3 ‘ILINVHYY FULAY INNINY J4440.N J13190S V1 "LINA0Yd 39 HNOd 3131908 V1
Hvd 3143440 FIINVHYY FIN3S V1 JINISIHAIY 13 3SSIUXI 1S3 JILNVHYY JINISIHd V1
*SleJ) SUeS INpo.d 9] BJBULOIIPU0IAS NO BI3J.|dLIaI ‘UORRIISIP BS B ‘9191008 B| ‘anuesed ap

apougd e| Juepuad JualeIS)SaJIUBW BS SBIIA S[3) P NO 3}[eNJUSAY,| Sueq “duIbLIo,p uopadxa,p 8jep e ap
J8)dwo9 e ue un,p apouad aun Jnod UOReSI[RN,P SS[ELLIOU SUORIPUOD SAp SUBP LUONBILAR) ap 19 Neugjew
3p 99IA ap 1dwiaxa 1s8 synpoid $as ap undeyd anb uesed (« 8191908 » B)) 0Dg3d : SdNWI| aueIey

a3i1diiLd3d

0002-1006[ek|

G9doJd/L0D SemM MMM :SUOTeLLLIoJULP SN|d J1u8}qo Inod
(‘8iuJoy[e) €| 8p Je18,| 8p SIUBID S8| SN0} B
1UINOJ 110S JUBLLASSIUIaAR 189 anb abixa auualUIoy[es (0] BT)
“Ingjonpouidal awiglsAs ne sabewwop saline,p 19 safejushbuod
SuOljew.Ioj[ew sap Jasned jueanod 19 SauabLIgoues
JUEJ9 BLILIOI Blulojien ap e, | Jed snuuodal sanbjwiyd
synpoud sap Juailuod Inpoid 89 I NJINISSILHINY
JINHO0417VI V1 3a
G9 NOILLISOdOYd V1 NS LNIINISSILHIAY

Installation Instructions

1. Consult local codes for specific installation requirements and restric-
tions applicable to your area. It is recommended that system supply
pressure be at least 20psi (138 kPa).

2. These instructions apply to Series 870V/876V, and LF870V/LF876V
sizes 2'4" to 10" (65-250mm) only. The valves may be installed
only in the orientation/flow direction as shown. All 870V/876V and
LF870/876V assemblies are shipped in the horizontal installation orien-
tation only. The gate valves may be rotated as permitted by the flange
bolt pattern.

3. The valve assembly must be installed where it is accessible for period-
ic testing and maintenance. Clearances shown in the installation views
apply to exterior, interior and pit/vault installations and are only recom-
mendations. These minimums do not apply to removable protective
enclosures. Refer to local codes for actual requirements in your area.

4. PRIOR TO INSTALLING THE VALVE INTO THE LINE, FLUSH THE
SUPPLY LINE OF ALL FOREIGN MATERIAL. Failure to flush the sup-
ply line may cause the check valves to become fouled and require
disassembly and cleaning.

5. Lift the assembly by connecting lift hooks to the lift rings cast into the
valve body. DO NOT LIFT THE ASSEMBLY BY CONNECTING TO THE
GATE VALVE HANDWHEELS OR STEMS. The use of the optional
valve setters (horizontal units only) provides for a rigid connection to
the supply line (with the correct centerline) without the need for con-
crete thrust blocks.

6. For vertical installation, loosen bolts on the groove coupling just
enough to allow rotation of the outlet check. Rotate outlet check 180°.
Ensure that the vertical support adapter is in place (valve is shipped
with adapter banded in place) and install pipe support (pipe support to
be furnished by the customer and shall fit same size pipe as the valve
being installed, except 2'2" (65mm) valves will use a 3" pipe support).

NOTE: THE VALVE BODY AND PIPE SUPPORT ARE INTENDED TO

SUPPORT THE WEIGHT OF THE SECOND CHECK VALVE AND OUTLET

GATE VALVE ONLY. THE PIPING ABOVE THE OUTLET GATE VALVE

MUST BE SUPPORTED INDEPENDENTLY. Retighten bolts of groove cou-

pling. Rotate outlet gate valve as desired — required.

6a. For vertical installation of the DCDA, first remove formed tube from bypass
piping, then follow instructions outlined in No. 6 above. When this has been
completed, rotate the compression fitting elbow 180° and reinstall the tube,
rotating the pipe tee now at the bottom of the outlet check to align with
tube.

7. After installation SLOWLY fill the assembly with water and bleed air from
the body using the # 3 and # 4 test cocks. Test the valve assembly to
ensure correct operation.

NOTE: All assemblies are tested at the factory for proper operation and leak-

age. If the valve does not pass the field test, it is most likely due to a fouled

check valve. This is not covered by the factory warranty. The valve cover(s)
must be removed and the check seats inspected and cleaned. Any damage or
improper operation caused by pipeline debris or improper installation/start-up

is not included in the factory warranty. In case of a possible warranty claim,

contact your local supplier or FEBCO Representative. DO NOT REMOVE THE

VALVE ASSEMBLY FROM THE PIPELINE.

8. The assembly must be protected from freezing and excessive pressure
increases. Thermal expansion or water hammer can cause pressure
increases. These excessive pressure situations must be eliminated to pro-
tect the valve and system from possible damage.

Typical Installation
Figure 1
] 'gure N-SHAPE INSTALLATION
FOR THE DC SERIES 870V
(Shown with Strainer)

18" Min. (450mm)
18" Min.
(450mm)

18" Min. |3 afi g
(450mm) T

Refer to
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Figure 2

—

p 18" Min.
(450mm)

Pipe Support

Refer to (Furnished by Customer)

Local Codes

AN

VERTICAL INSTALLATION FOR THE DC SERIES 870V/LF870V
(Shown with Strainer)

Service and Mainternance

General

1. Detailed maintenance manuals are available from your local Febco
representative.

2.Rinse all parts with clean water prior to reassembly.

3.DO NOT USE ANY PIPE DOPE, OIL, GREASE OR SOLVENT ON ANY
PARTS unless instructed to do so.

4.Do not force parts. Parts should fit together freely. Excess force may
cause damage and render the assembly inoperable.

5. Carefully inspect seals and seating surfaces for debris or damage.

6. After servicing, repressurize the assembly and test to ensure proper
operation.

Check Valve Disassembly

1.Close the outlet shutoff valve, then close the inlet shutoff
valve. Bleed residual pressure from the assembly by opening
the #4, #3, and # 2 test cocks in this sequence.

2.Remove the cover bolts/nuts and lift the cover from the body.
The springs are retained and the cover should be pushed away
from the body approximately V4 inch.

3.Inspect/clean debris from the disc and seat ring. Replace worn
or damaged parts as required.

4.Replace the cover, ensure the spring assembly is positioned
in the pivot socket. If necessary, apply FDA approved grease
to the O-ring groove in the body to keep the O-ring in position
while installing the cover.

5.Install the bolts and nuts and tighten.
Test Procedure for Double Check Valve Assemblies

FEBCO recommends the use of the appropriate test method pre-
sented in the ASSE Series 5000 manual that is consistent with
your local codes.

Troubleshooting

PROBLEM CAUSE

1. Check valve leaking . Debris on seating surface
b. Leaking shutoff valve

a. Mainline check fouled
b. Bypass line plugged

SOLUTION

Disassemble and clean
Disassemble and clean

Disassemble and clean
Disassemble and clean

2. Low flows
passing through
mainline valve (DCDA).




Instrucciones de instalacion

1. Consulte los cédigos locales para ver los requisitos y restricciones de
instalacion especificos correspondientes a su area. Se recomienda que la
presion de suministro del sistema sea de al menos 138 kPa (20 psi).

2. Estas instrucciones corresponden Unicamente a las Series 870V/876V
y LF870V/LF876V que tienen 65 a 250 mm (2" a 10 pulg.) de tamafo.

Las vélvulas pueden instalarse solamente en la orientacién/direccion de
flujo como se muestra. Todos los montajes 870V/876V, y LF870V/LF876V
son enviados Unicamente en la orientacién de instalacion horizontal. Las
vélvulas de paso pueden girarse segun lo permita el patron del perno con
bridas.

3. El montaje de la vélvula debe instalarse en un lugar accesible para la
realizacion periddica de pruebas y mantenimiento. Los espacios de
separacion mostrados en las vistas de instalacion corresponden a
instalaciones exteriores, interiores y en pozos/sétanos y son solamente
sugerencias. Estos valores minimos no corresponden a cajas protectoras
extraibles. Consulte los cédigos locales para ver los requisitos reales de su
area.

4. ANTES DE INSTALAR LA VALVULA A LA LINEA, ENJUAGUE LA LINEA
DE SUMINISTRO QUITANDO TODA MATERIA EXTRANA. No enjuagar la
linea de suministro puede provocar el bloqueo de las vélvulas de retencion
y requerir su desarmado y limpieza.

5. Levante el montaje conectando los ganchos de elevacién a los anillos
de elevacion unidos al cuerpo de la valvula. NO LEVANTE EL MONTAJE
CONECTANDOLO A LOS VOLANTES DE MANO O LOS VASTAGOS DE
LA VALVULA DE PASO. El uso de reguladores de vélvula opcionales (sélo
para unidades horizontales) proporciona una conexion rigida a la linea de
suministro (con la linea central correcta) sin la necesidad de usar pivotes de
empuje de concreto.

6. Para la instalacion vertical, afloje los pernos del acoplamiento de ranura lo
suficiente para permitir que la vélvula de paso de salida gire. Gire la vélvula
de paso de salida 180°. Asegurese de que el adaptador de soporte vertical
esté en su lugar (la vélvula es enviada con el adaptador sujeto con bandas
en su lugar) e instale el soporte para tuberias (el soporte para tuberias debe
proporcionarlo el cliente y debera encajar con el mismo tamano de tuberia
que la vélvula que se esté instalando, excepto que las vélvulas de 65 mm
[2V2 pulg.] usarén un soporte para tuberfas de 76 mm [3 pulg.l).

NOTA: EL CUERPO DE LA VALVULA Y EL SOPORTE PARA TUBERIAS

ESTAN DISENADOS PARA SOPORTAR EL PESO DE LA SEGUNDA VALVULA

DE RETENCION Y DE LA VALVULA DE PASO DE SALIDA SOLAMENTE. LAS

TUBERIAS POR ENCIMA DE LA VALVULA DE PASO DE SALIDA DEBEN

ESTAR SOPORTADAS DE FORMA INDEPENDIENTE. Vuelva a ajustar los pernos
del acoplamiento de ranura. Gire la vélvula de paso de salida segun lo desee o
segun sea necesario.

6a. Para la instalacién vertical del MDRD, primero retire la tuberia formada de la
tuberia de derivacién, luego siga las instrucciones descritas anteriormente
en el paso N.° 6. Cuando haya terminado esto, gire el empalme de codo de
compresion 180° y vuelva a instalar la tuberia, girando el conector en “T" que
ahora se encuentra en la parte inferior de la vélvula de paso de salida para
alinearlo con la tuberfa.

7. Después de la instalacion LENTAMENTE llene el montaje con agua y purgue el
aire del cuerpo usando los grifos de prueba N.° 3 y N.° 4. Pruebe la unién de la
vélvula para asegurar su correcto funcionamiento.

NOTA: Todas las uniones son probadas en la fabrica para evaluar su correcto

funcionamiento y la ausencia de fugas. Si la valvula no pasa la prueba de campo, lo

mas probable es que se deba a una valvula de retencion blogueada. Esto no esta

cubierto por la garantia de fabrica. La(s) cubierta(s) de la vélvula debe(n) extraerse y

los asientos de retencién deben revisarse y limpiarse. Todo dafno o funcionamiento

incorrecto provocado por residuos de la tuberia o la instalaciéon/arranque incorrectos
no se incluye en la garantia de fabrica. En caso de un posible reclamo cubierto por
la garantia, pongase en contacto con su proveedor o representante de FEBCO local.

NO QUITE EL MONTAJE DE LA VALVULA DE LA TUBERIA.

8. El montaje debe protegerse del congelamiento y de los aumentos de presiéon
excesivos. La expansion térmica o los golpes de ariete pueden provocar
aumentos de presion. Estas situaciones de presion excesiva deben ser
eliminadas para proteger a la vélvula y al sistema de posibles danos.

lnstalaflon tipica INSTALACION EN FORMA DE “N”
Minimo 450 mm (18 pulg.)  Minimo Figura 1
450 mm

_ (18 pulg.)
.: r—-—-

DOBLE SERIE 870V
(mostrado con filtro)

Minimo Nt
450 mm X ‘(6 ulg)

E‘nsulte (18 pulg.)

los codigos
locales
(U

PARA EL MONTAJE DE RETENCION

Figura 2

Minimo
p 450 mm
(18 pulg.)

Soporte para tuberias

Consulte los (proporcionado por el cliente)

codigos locales

AN

INSTALACION VERTICAL PARA EL MONTAJE DE RETENCION DOBLE
SERIE 870V/LF870V (mostrado con filtro)

Servicio y mantenimiento

General

1. Su representante local de Febco dispone de manuales de mantenimiento
detallados.

2. Enjuague todas las piezas con agua limpia antes de reensamblarlas.

3. NO USE LACA PARA TUBERIAS, ACEITE, GRASA O SOLVENTE SOBRE
NINGUNA PIEZA a menos que se le indique hacerlo.

4. No fuerce las piezas. Las piezas deben calzar con facilidad. El exceso de
fuerza puede provocar danos y dejar el montaje fuera de funcionamiento.

5. Inspeccione los sellos y superficies de unién en busca de residuos o
danos.

6. Después de realizar el servicio, vuelva a presurizar el montaje y pruébelo
para asegurar su correcto funcionamiento.

Desarmado de la valvula de retencion

1. Cierre la vélvula de retencion de salida, luego cierre la valvula
de retencién de entrada. Purgue la presion residual del montaje
abriendo los grifos de prueba N.° 4, N.° 3y N.° 2, en este orden.
2. Quite los pernos/tuercas de la cubierta y levante la cubierta del
cuerpo. Los resortes son retenidos y la cubierta debe alejarse del
cuerpo aproximadamente 6 mm (%4 pulg.).

3. Inspeccione/limpie residuos del disco y del anillo de asiento.
Reemplace piezas gastadas o dafladas segln sea necesario.

4. Vuelva a colocar la cubierta; asegurese de que el montaje de
resortes esté colocado en la entrada del pivote. Si es necesario,
aplique grasa aprobada por la FDA a la ranura de la junta térica en
el cuerpo para mantener la junta térica en posicion mientras instala
la cubierta.

5. Coloque los pernos y tuercas y ajustelos.

Procedimiento de prueba para montajes con valvula
de retencién doble

FEBCO recomienda el uso del método de prueba adecuado
presentado en el manual del ASSE Serie 5000 que concuerda con
sus codigos locales.

Resolucion de problemas

SOLUCION

Desarme y limpie

PROBLEMA CAUSA

1. Fuga en la vélvula de a. Residuos en la superficie de
retencién unién

b. Fugas en la valvula de cierre Desarme y limpie

2. Bajo flujo a través de
la valvula de la linea
principal (MDRD).

a. Retencion de la linea principal ~ Desarme y limpie
bloqueada

b. Linea de derivacién obstruida  Desarme y limpie

Instructions d’installation

1. Se documenter sur la réglementation locale en vigueur, concernant
I'installation ainsi que ses exigences et restrictions particulieres. La
pression d'alimentation recommandée du circuit doit étre d’au moins
138 kPa (20 psi).

2. Ces instructions s'appliquent uniquement aux dispositifs 870V/876V,
et LF870V/LF876YV de 65 mm & 250 mm (2,5 po a 10 po) de diamétre.
L'orientation de la soupape par rapport a la direction du débit doit étre
exactement la méme que sur l'illustration. Tous les dispositifs 870V/876V
et LF870V/LF876V sont expédiés pour une installation horizontale
uniquement. Les robinets-vannes peuvent étre tournés dans la mesure ou
le motif de boulons de la bride le permet.

3. L'acces a I'ensemble de vannes doit faciliter leur révision et leur entretien
périodiques. Les dégagements minimums sur les illustrations sont donnés
a titre indicatif pour une installation intérieure, extérieure ou dans une
fausse/volte. lls ne s'appliquent pas aux soupapes logées dans un boitier
protecteur amovible. Se conformer aux exigences de la réglementation
locale en vigueur.

4. PURGER LA CONDUITE D'ALIMENTATION AVANT L'INSTALLATION. La
conduite sera ainsi débarrassée de toute impureté risquant d'obstruer les
clapets de non-retour, ce qui entrainerait un démontage et un nettoyage.

5. Soulever I'ensemble en accrochant les crochets de levage aux anneaux
de levage moulés dans le corps de la vanne. NE PAS SOULEVER
L'ENSEMBLE EN L'ACCROCHANT AUX DISQUES OU AUX TIGES DU
ROBINET-VANNE. L'utilisation de supports de vanne en option (pour
dispositifs horizontaux uniquement) permet d’obtenir un raccord rigide
vers la conduite d'alimentation (avec la ligne médiane correcte) sans devoir
ajouter de massif d'ancrage en béton.

6. Pour une installation verticale, desserrer légerement les boulons du raccord
rainuré afin de permettre la rotation du clapet de non-retour de sortie.
Tourner le clapet de non-retour sur 180°. S'assurer que |'adaptateur de
support vertical est en place (la vanne est expédiée avec I'adaptateur fixé
en place) et installer le support de tuyau (le support de tuyau doit étre
fourni par le client et s'adapter au méme diamétre de tuyau que la vanne
qui est installée, sauf pour les vannes de 65 mm [2,5 po] qui nécessitent
un support de tuyau de 76 mm [3 pol).

REMARQUE : LE CORPS DE LA VANNE ET LE SUPPORT DE TUYAU

DOIVENT SUPPORTER UNIQUEMENT LE POIDS DU DEUXIEME CLAPET

DE NON-RETOUR ET LE ROBINET-VANNE DE SORTIE. LA TUYAUTERIE

QUI SE TROUVE AU-DESSUS DU ROBINET-VANNE DE SORTIE DOIT ETRE

SOUTENUE INDEPENDAMMENT. Resserrer les boulons du raccord rainuré.

Tourner le robinet-vanne de sortie comme souhaité ou requis.

6a. Pour une installation verticale du détecteur a double clapet, enlever d'abord le
tube profilé du tuyau de dérivation, puis suivre les instructions fournies au n° 6
ci-dessus. Lorsque cette étape est terminée, tourner le coude a compression de
raccord de 180° et réinstaller le tube. Tourner ensuite le tuyau en T a la base du
clapet de non-retour de la sortie afin de I'aligner avec le tube.

7. Apres l'installation, remplir LENTEMENT le dispositif avec de I'eau et purger
I'air du corps a I'aide des robinets de test n° 3 et n° 4. Vérifier ensuite son bon
fonctionnement.

REMARQUE : L'étanchéité et le bon fonctionnement des soupapes ont été vérifiés

en usine. En conséquence, le dysfonctionnement d'une soupape chez le client

sera fort probablement di a un clapet de non-retour obstrué par des impuretés.

Cette anomalie n’est pas couverte par la garantie. Le couvercle des soupapes devra

alors étre enlevé et les sieges du clapet vérifiés et nettoyés. La garantie d'usine ne

couvre pas les dysfonctionnements causés par des impuretés dans la conduite ou
une mauvaise installation/mise en service. Par ailleurs, si la réclamation est couverte
par la garantie, contacter son fournisseur local ou le représentant FEBCO. NE PAS

DEPOSER LA SOUPAPE DE LA CANALISATION.

8. La soupape doit étre protégée contre le gel et une montée de pression
excessive. Une dilatation thermique ou un coup de bélier peuvent occasionner
une pression excessive. Ces occurrences de surpression doivent étre éliminées
pour prévenir tout dommage a la soupape et au circuit.

Installation type
Figure 1
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INSTALLATION )IERTICALE POUR LES DISPOSITIFS A DOUBLE CLAPET DE
SERIE 870V/LF870V (lllustré avec une crépine)

Service et entretien

Généralités

1. Contacter au besoin son représentant local Febco pour obtenir un manuel
d'entretien.

2. Rincer toutes les pieces a |'eau propre avant de les remonter.

3. NE PAS APPLIQUER DE PATE A JOINT, D'HUILE, DE GRAISSE, NI DE
SOLVANT SUR LES PIECES, sauf indication contraire.

4. Ne pas forcer sur les pieces : elles doivent s'assembler avec aisance. Une

force excessive pourrait les endommager et entrainer la défaillance de la
soupape.

5. Vérifier avec soin les surfaces de portée et les joints (dommages ou
impuretés).

6. Aprés avoir terminé I'entretien, pressuriser puis contréler a nouveau la
soupape.

Démontage du clapet de non-retour

1. Fermer le robinet de sortie, puis le robinet d'arrivée d'eau. Ouvrir
d'abord le robinet de contrdéle n° 4, puis le n° 3 et le n° 2, dans cet
ordre, afin d'éliminer la pression résiduelle.

2. Déposer les boulons et les écrous du couvercle et soulever le cou-
vercle du corps du dispositif. La charge des ressorts est conservée
et le couvercle doit étre éloigné du corps du dispositif d’environ 6
mm (0,25 po).

3. Inspecter et nettoyer les débris du disque et du siege de la bague.
Remplacer les pieces usées ou endommagées au besoin.

4. Remettre en place le couvercle en s'assurant que le dispositif
a ressorts est placé sur I'emboitement du pivot. Appliquer au
besoin de la graisse approuvée par la FDA dans la rainure du joint
torique du corps afin de garder le joint torique en position pendant
I'installation du couvercle.

5. Installer les boulons et les écrous et les resserrer.
Procédure d’essai pour les dispositifs a double clapet
FEBCO recommande de choisir I'une des méthodes traitées dans

le manuel ASSE Série 5000, en fonction de sa conformité a la régle-
mentation locale en vigueur.

Dépannage
ANOMALIE CAUSE PROBABLE CORRECTIF
1. Le clapet de non- a. Des débris se sont logés sur  Démonter et nettoyer
retour fuit la surface du siege

b. Le robinet d'arrét fuit Démonter et nettoyer

2. Un débit trop faible a. Le clapet de non-retour de
passe par la vanne de la conduite principale est
la conduite principale obstrué
(détecteurs a double  b. La conduite de dérivation est  Démonter et nettoyer
clapet) obstruée

Démonter et nettoyer




